ITabopaTopHas paboTta 4
3agaHune 3

Pa3paboTaTb OKOHHbIN UHTEPdENC
Onsi noa3agadn oTobpakeHus
avarpammbl [aHTTa no padboTtam
noboro n3 aTanoB HEKOTOPOTro
npoekTa B rmnotetnyeckoun Project
Management .



IcxoOoHble OaHHbIE

« 3apaHee cyulecTByeT paun paboTt aTanos
NpoeKTa — TEKCTOBbLIN paun, Kaxxgas u3s R
CTPOK KOTOPOro UMeeT BUA;:

Sr;A1X1;DAL1; XD1;A2X1; DA2;XD2;A3X1,;
DA3;XD3... AMX1; DAM;XDM <END>

Ui

Sr;A1Y1; DA1;,YD1;,A2Y1;, DA2;YD2 ...
AMY1; DAM;YDM <END>



Sr;A1X1;DA1;XD1;A2X1; DA2;XD2;A3X1; DA3; XD3...
AMX1;DAM; XDM <END>

YTO4YHMM 3Ha4YeHUs Nnonewn B CTpPOKe:

* Sr —unmsa dasbl UNIM UMA Nepexoaa 3Tana NpPoekKTa,
r={1,R}

« AmXi- nmsa padoTbl ha3bl BbIOpAHHOro atana
npoekTa, string unu charl]

« AmYi- nma padboTbl nepexoaa (ecnu oH eCcTb)
BbIOpaHHOro 3aTana NpoekKTa, string nnu char(]

« Dam — abconTHbIX HOMEP AHA Ha4vyana padoThl, int
« XDm vnu YDM — npoAomKNTeNnbHOCTbL paboThl, int

« <END> - HEKOTOPbIN YHUKASIbHbIX CUMBOJ, MPU3HaK
KOHLIA CTPOKM.



[Tpumep dpanrna paboT 3Tanos
NpoeKTa

Al;Design;3;4;Piping;3;6;Harness;4;23;W12;2;1$
B1;Submit;3;6;Check;3;2;Signing;6;1$
A2;MetalTechnology;23;14;PipingTechnology;10;6
‘HarnessTechnology;24;3;W22;2;1$
B2;Submit;3;6;Check;3;2;Signing;6;1%
A3;ProductionMetal;3;4;ProductionPiping;3;6;Harn
essProduction;4;23;Assembly;2;1%
B3;Check;3;2;0utput;6;1$




YTo Hago coenatb?

PaspaboTaTtb rpadpuyeckyto cpealy nonb3oBartensa ansa otobpaxeHust xona

paboT Ha aTanax nNpoekTa B BUAe AnarpaMmmbl [aHTTa

HauveHoBaHHe 3Talla

M padoTsl Nel

nms padoTsr NeM

T T T




Kak cxemaTnyeckn npeacraBmUTh
gnarpammy [aHTTa?

PaboTbl ¢hasbl oTobpaXkatoTcd O4AHUM UBeTOM, rnepexoa (Luso3a) — Apyrum

HauyMeHOBaHHE >Tara

Iz paGoTel Nel

Mz palboThel Ne2

My paGoTel NeM

T T T T [ T

< : LnumenbHocme pabomel 8
Homep OHsi Ha4ana pabombi OHsIX




